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Setelah dilakukan analisa, perancangan, implementasi dan pengujian pada sistem pengendalian jumlah produksi menggunakan metode Fuzzy Mamdani maka dapat disimpulkan bahwa sistem yang telah dibuat mampu untuk memperkirakan berapa jumlah produksi yang harus dihasilkan. Pada saat tahap evaluasi dalam sistem ini, hasil produksi yang dihitung sesuai dengan keadaan di lapangan dibandingkan dengan perhitungan menggunakan sistem, tingkat akurasi  hasil tersebut yaitu 86%. Hal ini dikarenakan pada sistem tidak dapat memperkirakan beberapa hal seperti hari libur, serta kondisi dimana mesin sedang dalam keadaan maintenance.
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Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan, sistem yang dibuat masih memiliki beberapa kekurangan. Beberapa saran yang dapat dijadikan acuan untuk pengembangan aplikasi atau sistem lebih lanjut adalah sebagai berikut :
1. Tingkat perbandingan pada penelitian dengan menggunakan metode Fuzzy Mamdani ini adalah berkisar 86% ,perlu dikaji ulang bersamaan penerapan algoritma lainnya, sehingga dapat menghasilkan jumlah yang lebih akurat.
2. Penambahan beberapa parameter yang dapat mempengaruhi jumlah produksi.
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